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1. 



/ Claims 

High-prej^e^zzle configuration for spraying fluids, in particular for descaling 




rolled steel, with a connection nipple (10), serving for the fluid supply, which has a 
cylindrical inner surface (11) for receiving a flat fan nozzle (12), and with a flat fan 
nozzle (12) rnountable on the nipple end in the axial direction (counter to the direction 
of flow 33) and securable in nonrolatable position with defined jet plane (20), the 
housing (13) of which nozzle comprises at its outer circumference (30) two 
diametrically opposite parallel faces (21, 22) (so-called two flats), which cooperate 
with two corresponding parallel faces (so-called inner two flats) provided at the end of 
the connection nipple (10), and the nozzle housing (13) having at its outer 
circumference (30) a collar (14), which, for the purpose of axial securement of the flat 
fan nozzle (12) on the connection nipple (10) cooperates with a cap nut (18) screwed 
onto outer threads (19) of the connection nipple (10), 
characterized in that 

the outer circumference (30), extending on both sides of the parallel faces (two flats 
21, 22) and received in the connection nipple (10), of the nozzle housing (13) is 
developed conically on the predominant portion (I,) of its longitudinal extent (I, + 1 2 ) 
up to the (nipple side) front face (31), such that it tapers in the direction of mounting 
(counter to the direction of flow 33). 

2. High-pressure nozzle configuration as claimed in claim 1, 

characterized in that the outer circumference (30) of the nozzle housing (13) is 
developed conically over approximately two thirds (I,) of its longitudinal extent (1, + 
1 2 ) and over its remaining length (1 2 ) extending up to the collar (14) (approximately on 
third of its longitudinal extent) is developed cylindrically. 



High-pressure nozzle configuration as claimed in claim 1 or 2, 

characterized in that the cone angle (a) of the outer circumferential surface (30) of 

the nozzle housing (13) is 5° or substantially 5° (Fig. 2). 

High-pressure nozzle configuration as claimed in claim 1, 2 or 3 ; 
characterized in that associated with the nozzle housing (13) is a dismounting aid (32), 
which can be slid onto the nozzle housing (13) in the transverse direction (at right 
angles to the direction of flow (33)), which aid cooperates with the collar (14) on the 
nozzle housing (13). 

High-pressure nozzle configuration as claimed in claim 4, 

characterized in that the collar (14) of the nozzle housing (13) has an annular groove 
(37), into which extends radially a semicircular extension (38) of the dismounting aid 
(32). 



High-pressure nozzle configuration as claimed in claim 4 or 5, 
characterized in that the dismounting aid (32) is comprised of a substantially 
cylindrical basic body (39) with offset continuous axial bore (40), and that the basic 
body (39) on a portion, facing the nozzle housing (13), of its longitudinal extent has a 
radial mill-cutting (41). 

High-pressure nozzle configuration as claimed in claim 6, 

characterized in that the portion, facing away from the nozzle housing (13), of the 
axial bore (40) through which the lateral mill-cutting (41) does not penetrate, has inner 
threads (42) into which a commercially available pin extractor, can be screwed. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Hochdruck-Diisenanordnung 
zum Verspriihen von Flussigkeiten, insbesondere zur Entzunde- 
rung von Walzstahl, mit einem der Flussigkeitszuf iihrung 
dienenden AnschluBnippel, der eine zylindrische Innenflache 
zur Aufnahme einer Flachstrahlduse aufweist, und mit einer 
am Nippelende in Axialr ichtung (entgegen der Stromungsr ich- 
tung) montierbaren, in undrehbarer Stellung mit definierter 
Strahlebene bef estigbaren Flachstrahlduse, deren Gehause an 
seiner AuBenumf angsf lache zwei einander diametral gegeniiber- 
liegende parallele Flachen (sogenannter Zweikant) aufweist, 
die mit zwei entsprechenden , am Ende des AnschluBnippels 
innen vorgesehenen Parallelf lachen (sogenannter Innenzweikant ) 
zusammenwirken , und wobei das Dusengehause an seiner AuBenum- 
fangsf lache einen Bund aufweist, der - zur axialen Fixierung 
der Flachstrahlduse am AnschluBnippel - mit einer auf ein 
AuBengewinde des AnschluBnippels auf schraubbaren Uberwurf mutter 
zusammenwirkt . 

Eine solche Hochdruck-Diisenanordnung ist durch das DE-GM 
G 91 09 1 76 .6 bekannt geworden . Sie erflillt die Forderung nach 
einer Fixierung der Flachstrahlduse im AnschluBnippel in einer 
exakt vorgegebenen Stellung. Bei der Entzunderung von Walzstahl 
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durch f lachstrahlf ormige Bespriihung mit Wasser kommt es 
namlich wesentlich darauf an, dafl ein optimaler Winkel des 
Flachstrahls (gemessen um eine Vertikale zum Werkstuck) in 
bezug auf das Werkstuck bzw. auf dessen Forderr ichtung erreicht 
und eingehalten wird. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die Montage, aber 
auch die Demontage der Flachs trahldiise am (bzw. vom) AnschluB- 
nippel zu erleichtern. 

GemaB der Erfindung wird die Aufgabe bei einer Hochdruck- 
Dusenanordnung der eingangs bezeichneten Gattung dadurch ge- 
lost, daB die sich beidseitig der parallelen Flachen (Zweikant) 
erstreckende, vom AnschluBnippel auf genommene AuBenumf angs- 
flache des Diisengehauses auf dem uberwiegenden Teii ihrer 
Langserstreckung bis bin zur (nippelseitigen) Stirnflache 
konisch ausgebildet ist, derart, daB sie sich in Montagerich- 
tung (entgegen der S tromungsrichtung) verjungt. 

Vorzugsweise ist die AuBenumf angs f lache des Diisengehauses 
auf etwa zwei Drittel ihrer Langserstreckung konisch und auf 
ihrer sich bis an den Bund heran ers treckenden Restlange 
(etwa ein Drittel ihrer Langserstreckung) zylindrisch ausge- 
bildet. 

Die Erfindung erleichtert zum einen das Einfiihren des Diisen- 
gehauses in den dafiir bestimmten zy lindri schen Innenraum mit 
Innenzweikant des AnschluBnippels bei der Diisenmontage . Zum 
anderen ist auf diese Weise ein groBerer Zwischenraum zwischen 
der AuBenumf angsf lache des Diisengehauses und der diese auf- 
nehmenden Innenf lache des AnschluBnippels geschaffen, ohne das 
notwendigerweise geringe Spiel fur die Fixierung des Diisenge- 
hauses im AnschluBnippel vergroBern zu miissen. Denn der 
zylindrische Restbereich der AuBenumf angsf lache des Diisenge- 
hauses sorgt fur die erf orderliche nahezu spielfreie Fixierung 
desselben in seiner Montagestellung am AnschluBnippel. Anderer- 
seits entsteht erf indungsgemaB ein vergroBerter Zwischenraum 
zu dem konischen Bereich der AuBenumf angs f lache des Dusenge- 
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hauses und der Innenwandung des AnschluBnippels . Dieser 
vergroBerte Zwischenraum erleichtert durch seine Konizitat 
das Losen , d. h. die Demontage , des Diisengehauses , und zwar 
auch dann, wenn sich das Diisengehause mit Feinpartikeln, 
z. B. bestehend aus kleinen Spanen, Zunderplattchen , Sandan- 
teilen, Flusen und anderem mehr, fullt, weil die zur Demon- 
tage notwendige axiale Bewegung gegen den Konus verlauft. 

In der praktischen Erprobung der Erfindung hat es sich als 
zweckmaBig bzw. ausreichend erwiesen, wenn der Konuswinkel 
der AuBenumfangsf lache des Diisengehauses 5° oder im wesentlichen 
5° betragt. 

Um eine noch weitergehende Demontageerleichterung zu realisie- 
ren, wird in vor te ilhaf ter Weiterbildung der Erfindung vorge- 
schlagen, dem Diisengehause eine in Querrichtung ( im rechten 
Winkel zur Stromungsrichtung) auf das Diisengehause aufschieb- 
bare Demontagehilf e zuzuordnen, die mit dem Bund am Diisenge- 
hause kooperiert. ZweckmaBig weist hierfur der Bund des 
Diisengehauses eine Ringnut auf, in die ein halbkreisf ormiger 
Fortsatz der Demontagehilf e radial eingreift. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen einer solchen Demontagehilf e 
konnen den Anspriichen 6 und 7 entnommen werden. 

In der Zeichnung sind Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung dar- 
gestellt, die im folgenden erlautert werden. Es zeigt (jeweils 
in vergroBerter Darstellung) : 

Fig. 1 eine Ausf iihrungsf orm einer Hochdruck-Diisenanordnung , 
im vertikalen Langsschnitt (Tei Idarste Hung) , 

Fig. 2 eine Ausf iihrungsf orm eines Diisengehauses, in 

Separatdarstellung (Ansicht in Pf eilr ichtung A nach 
Fig. 3) , 

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie III-III in Fig. 2, 
Fig. 4. das Diisengehause nach Fig. 2 und 3, in Pfeilrich- 

tung B (Fig. 3) gesehen, 
Fig. 5 eine Ausf uhrungsform einer Hochdruck-Diisenanordnung 

mit Flachstrahldiise in Montages tellung (jedoch 
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Uberwurf mutter entfernt) und zugeordneter 

Demontagehilf e , teils in Ansicht, teils im 

vertikalen Langs schnitt , 
Fig. 6 die Demontagehi If e nach Fig. 5, in Separatdar- 

stellung (Schnitt VI-VI nach Fig. 7) , und 
Fig, 7 den Gegenstand von Fig. 6, in Pf eilrichtung C 

(Fig. 6) betrachtet. 

In Fig. 1 (und Fig. 5) bezeichnet 10 einen zylinderf ormigen 
AnschluBnippel , der in geeigneter Weise, z. B. durch SchweiBen 
(bei 35, Fig. 5) an einer Fliissigkeitszuleitung (36, Fig. 5) 
befestigt ist. Der AnschluBnippel 10 besitzt .eine durchgehende 
Bohrung 11, in die von unten eine insgesamt mit 12 bezifferte 
Hochdruck-Flachstrahlduse eingesetzt ist. Die Flachs trahldiise 12 
weist ein Dusengehause 13 mit einem Bund 14 auf, mittels dessen 
es stirnseitig am AnschluBnippel 10 anliegt (siehe Fig. 1). 
Innerhalb des Dusengehauses 13 sind Einsatze 15, 16 angeordnet , 
welche die eigentliche Flachstrahldiise bilden. Diese Telle 
sind aber nicht eigentlich Gegenstand der vorliegenden Erfin- 
dung, so daB sich eine detailliertere Beschreibung der Dusen- 
teile 15, 16 erubrigt. 

Der Dusenaustritt ist bei 17 ausgebildet. Hierdurch ergibt 
sich eine in Fig. 4 strichpunkt iert angedeutete und mit 20 
bezifferte Strahlebene des aus der Duse 12 austretenden 
Fllissigkeitsstrahls . Die genaue Ausrichtung der Strahlebene 20 
in Drehrichtung mit Bezug auf den AnschluBnippel 10 wird da- 
durch erreicht, daB das Dusengehause 13 zwei diametral gegen- 
uberliegende parallele Flachen 21, 22 besitzt, die einen soge- 
nannten Zweikant bilden (siehe insbesondere Fig. 2 und 3) und 
mit zwei entsprechenden, innen am AnschluBnippel 10 ausgebil- 
deten Parallel flachen (sogenannter Innenzweikant , nicht ge- 
zeigt) zusammenwirken. Wie Fig. 4 erkennen laBt , sind die 
Zweikantf lachen 21, 22 am Dusengehause 13 (und entsprechend 
auch die Innenzweikantf lachen im AnschluBnippel 10) in einem 
Winkel (X-zu der Strahlebene 20 angeordnet, der vorzugsweise 
15° betragt. 
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Der Durchtritt des /Flachstrahl ausgebi Ideten Fliissigkeits- 
strahls (20) durch das Dusengehause 13 nach auBen wird 
durch eine breite schlitzf drmige Einfrasung in der mit 23 
bezeichneten freien Stirnf lache des Dusengehauses 13 er- 
moglicht. Die Begrenzungsf lachen der Einfrasung sind mit 28 , 
29 beziffert (siehe insbesondere Fig. 4) . Sie liegen sowohl 
parallel zueinander als auch parallel zur Fliissigkeits- 
Strahlebene 20. 

In ihrer aus Fig. 1 ersichtlichen Montagestellung ist die 
Flachstrahlduse 12 des weiteren - axial - durch eine Uberwurf- 
mutter 18 fixiert, die auf ein Gewinde 19 des AnschluBnippels 
10 auf geschraubt ist. Hierbei kommt der Bund 14 des Dusenge- 
hauses 13 einerseits an der mit 24 bezifferten freien Stirn- 
flache des AnschluBnippels 10 zur Anlage. Andererseits wirkt 
die Uberwurfmutter 18 mit der dusenaus trittsseitigen Flache 
des Bundes 14 zusammen. 

Wie des weiteren insbesondere aus Fig. 1 und 3 hervorgeht , 
weist das Dusengehause 13 ein Innengewinde 25 auf, in das 
eine zylindrische Gehausever langerung 26 mit einem entsprechen- 
den AuBengewinde 27 eingeschraubt ist. Die Gehauseverlangerung 26 
dient zur Aufnahme eines Strahlrichters (nicht gezeigt) und 
eines Flussigkei tsf liters (ebenfalls nicht gezeigt). 

Eine Besonderheit des Dusengehauses 13 besteht nun darin, 
daB seine vom AnschluBnippel 10 aufgenommene AuBenumf angs- 
f lache 30 (mit Ausnahme der beiden Parallelf lachen (Zweikant 21, 
22)) auf einer Lange 1^ konisch ausgebildet ist (siehe insbe- 
sondere Fig. 2 und 3) . Der restliche Teil - in Fig. 2 und 3 
mit bezeichnet - der AuBenumf angsf lache 30 ist dagegen 
zylindrisch ausgebildet und sorgt im Zusammenwirken mit der 
entsprechend zy lindr ischen Innenf lache 11 des AnschluBnippels 10 
fur einen spielfreien Sitz des Dusengehauses 13 (und damit der 
gesamten Flachstrahlduse 12) im bzw . am AnschluBnippel 10. 
Fig. 2 und 3 machen deutlich, daB sich der konische Bereich 1 
der AuBenumf angsf lache 30 des Dusengehauses 13 in Montage- 
richtung, d. h. entgegen der in Fig. 1 durch einen Pfeil 33 
gekennzeichneten St romungsrichtung der Fliissigkeit, verjiingt, 




und zwar bis hin zur nippelsei t igen Stir n flache 31 des 
Dusengehauses 13. Der Konuswinkel /3 betragt bei dem gezeigten 
Ausf uhrungsbeispiel 5° (siehe Fig. 2) . Der konische Bereich 1 
betragt etwa 2/3 der Gesamtlange d 1 + 1 2 ) der AuBenumfangs- 
flache 30. 

Durch die aus der Zeichnung ersichtliche und im vorstehenden 
geschilderte Konizitat eines iiberwiegenden Teils der AuBen- 
umf angsf lache 30 des Dusengehauses 13 wird sowohl die Montage 
wie auch die Demontage des Dusengehauses 13 und damit der ge- 
samten Flachs trahlduse 12 wesentlich erleichtert (vgl. hi erzu 
auch die oben geschilderten Vorteile) . Die Demontage des 
Dusengehauses 13 bzw. der Flachs trahlduse 12 vom AnschluB- 
nippel 10 kann nun dadurch weiter erleichtert werden, daB man 
dem Dusengehause 1 3 eine Demontagehi If e zuordnet. Diese ist 
im einzelnen aus Fig. 5 bis 7 ersichtlich. Aus Fig. 5 geht 
hervor, daB die insgesamt mit 32 bezifferte Demon to gehi If e in 
Querrichtuna (d. h. im rechten Winkel zur Stromungsrichtung, 33) 
auf das Dusengehause 13 aufgeschoben wird, nachdem zuvor die 
Uberwurfmutter 18 (siehe Fig. 1) entfernt worden ist. Montage- 
und Demontagerichtung der Demon tagehil f e 32 sind in Fig. 5 
durch einen Doppelpfeil 34 angedeutet. Aus Fig. 5 geht ferner 
hervor, daB die Demontagehilf e 32 mit dem Bund 14 des Dusen- 
gehauses 13 zusammenwirkt , welcher zu diesem Zweck eine Ringnut 
37 besitzt, in die ein halbkre is formiger Fortsatz 38 der 
Demontagehilf e 32 radial eingreift. 

Der konstruktive Aufbau der Demontagehilf e 32 geht nun im 
einzelnen aus Fig. 6 und 7 hervor. Danach besteht die Demontage 
hilfe 32 aus einem im wesentlichen zyUndrischen Grundkorper 39 
mit abgesetzter durchgehender Axialbohrung 40. Der Grund- 
korper 39 weist auf einem dem Dusengehause 13 zugewandten Teil 
seiner Langsers treckung eine radiale Einfrasung 41 auf. In 
den vom Dusengehause 13 abgewandten Teil der Axialbohruno 40, 
welcher nicht von der seitlichen Einfrasung 41 durchdrungen 
ist, ist ein Innengewinde 42 eingearbei tet . In das Innengewinde 
kann ein handelslib licher Stif tauszieher eingeschraubt Vverden. 
AnschlieBend kann die Demontage des Dusengehauses 13 (und 
damit der gesamten Flachs trahlduse 12) in Pf eilrichtung 43 



( Fig . 5 ) erfolgen . 

Urn ein Verdrehen der Demon tageh i 1 f e 32 in ihrer Mont agestel lung 
(Fig. 5) bzw. wahrend des im vorstehenden beschr iebenen De- 
mon t age vorg angs zu verhindern, ist in einer Gewindebohrung 44 
des Grundkorpers 39 eine druckf ederbeauf schlagte Kugel ange- 
ordnet, die als Ras tvor r ichtung mit der Auftenwandung des Diisen- 
gehauses 13 zus ammenwi rk t . Die Vorspannung der Druckfeder kann 
durch eine in die Gewindebohrung 44 eingeschr aubte S t if tschraube 45 
variiert werden. 
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Anspriiche 



Hochdruck-Diisenanordnung zur Verspriihung von Fliissigkei- 
ten, insbesondere zur Entzunderung von Walzstahl, mit 
einem der Flussigkeitszuf iihrung dienenden AnschluBnippel 
(10), der eine zylindrische Innenflache (11) zur Aufnahme 
einer Flachs trahlduse (12) aufweist, und mit einer am 
Nippelende in Axialrichtung (entgegen der Stromungsrich- 
tung 33) montierbaren , in undrehbarer Stellung mit definier 
ter Strahlebene (20) bef es tigbaren Flachstrahldiise (12), 
deren Gehause (13) an seiner AuBenum fanasf lache (30) zwei 
zueinander diametral gegentiberliegende parallele Flachen 
(21, 22) (sogenannter Zweikant) aufweist, die mit zwei 
entsprechenden , am Ende des Anschlufinippels (10) innen 
vorgesehenen Parallel flachen (sogenannter Innenzweikant ) 
zusammenwirken, und wobei das Diisengehause (13) an seiner 
AuBenumfangsflache (30) einen Bund (14) aufweist, der - 
zur axialen Fixierung der Flachstrahldiise (12) am AnschluB- 
nippel (10) - mit einer auf ein AuBengewinde (19) des An- 
schlufinippels (10) auf schraubbaren Uberwur fmutter (18) 
zusammenwirkt , 

dadurch gekennzeichnet , daB die sich beidseitig der paral- 
lelen Flachen (Zweikant 21, 22) ers treckende , vom AnschluB- 
nippel (10) aufgenommene AuBenumfangsflache (30) des Diisen- 
gehauses (13) auf dem liberwiegenden Teil (1 ) ihrer Langs- 
erstreckung (1 1 + 1 2 ) bis hin zur (nippelseitigen) Stirn- 
flache (31) konisch ausgebildet ist, derart, daB sie sich 
in Montagerichtung (entgegen der Stroraungsrichtung 33) 
ver j ungt . 

Hochdruck-Diisenanordnung nach Anspruch i , 
dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenumfangsflache (30) 
des Diisengehauses (13) auf etwa zwei Drittel (If) ihrer 
Langserstreckung (1^ + 1^) konisch und auf ihrer sich bis 
an den Bund (14) heran erstreckenden Restlange d 2 > (etwa 
ein Drittel ihrer Langserstreckung) zvlindrisch ausgebildet 
ist . 
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3- Hochdruck-Diisenanordnung nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet , daB der Konuswinkel (y$) der 
AuBenumf angsf lache (30) des Dusengehauses (13) 5° oder 
im wesentlichen 5° betragt (Fig. 2). 

4. Hochdruck-Diisenanordnung nach Anspruch 1, 2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB dem Dusengehause (13) eine 
in Querrichtung (im rechten Winkel zur Stromungsrichtung 
(33))auf das Dusengehause (13) auf schiebbare Demontagehil^e 
(32) zugeordnet ist, die mit dem Bund (14) am Dusenge- 
hause (13) kooperiert. 

5. Hochdruck-Diisenanordnung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Bund (14) des Diisenge- 
hauses (13) eine Ringnut (37) aufweist, in die ein halb- 
kreisf ormiger Fortsatz (38) der Demontagehilfe (32) 
radial eingreift. 

6. Hochdruck-Diisenanordnung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Demontagehilfe (32) aus 
einem im wesentlichen zy lindrischen Grundkorper (39) mit 
abgesetzter durchgehender Axialbohrung (40) besteht, und 
daB der Grundkorper (39) auf einem dem Dusengehause (13) 
zugewandten Teil seiner Langserstreckung eine radiale 
Einfrasung (41) aufweist. 

7. Hochdruck-Diisenanordnung nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB der vom Diisengehe.use (13) 
abgewandte Teil der Axialbohrung (40) , welcher nicht von 
der seitlichen Einfrasung (41) durchdrungen ist, ein 
Innengewinde (42) besitzt, in das ein handelsiiblicher 
Stif taus zieher einschraubbar ist. 
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